Automation & Electronics

AIRCONDITION
THERMOELEKTRISCHES
KUHL- UND HEIZSYSTEM



Automation & Electronics

AIRCONDITION

m AUSSENLUFT-UNABHANGIGES KUHLEN UND HEIZEN VON
ELEKTRONISCHEN BAUGRUPPEN

B EINSETZBAR IN GESCHLOSSENEN GEHAUSEN (IP54) UND IN
SCHMUTZIGER UMGEBUNG

® | AGEUNABHANGIGE MONTAGE

B ARBEITSTEMPERATUR -20°C BIS +50°C

FUNKTIONSWEISE

Kernstiick des Gerdtes ist ein
Peltier-Element. Dieser Halbleiter
transportiert Wérme in Ab-
hangigkeit von Gréfle und
Richtung eines Gleichstromes.
Dadurch entsteht eine warme
und eine kalte Seite am Element.

In dem geschlossenen Innen-
kreislauf befindet sich ein Lifter.
Die umgewidilzte Luft im Gehéduse
gibt ihre Warme an einen Kihl-
kérper ab. Die Wérme wird Gber
das Peltier-Element zu einem
Kohlkérper transportiert, der von
der Auflenluft gekihlt wird. Bei
Bedarf wird zuséizlich ein Lifter
zugeschaltet.

TECHNISCHE DATEN

Spannungsversorgung

Kihlleistung

Umgebungstemperatur

Breite

Die Regelung der Innentempe-
ratur und das Einschalten der
beiden Lifter wird von einem
Mikroprozessor gesteuert.

Beim Uberschreiten einer Innen-
temperatur von +30°C setzt die
Kohlung der Innenluft ein. Um zu
vermeiden, dass sich beim
Kuhlen Kondenswasser im
Innenraum bildet, ist die Rege-
lung so eingestellt, dass die
Innentemperatur die Aufen-
temperatur nicht wesentlich un-
terschreitet.

Ab einer Innentemperatur von
weniger als +15°C abwidrts
beginnt das Gerdat die Innenluft
zu heizen.

24V = 5% (~< 2V.)

max. 35 W (T = 0°%)

-20°C bis +50°C

190 mm

270 mm
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